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) Vorrichtung zum Markieren 

Bei einer fruheren Markiervorrichtung fur ein Druckwerk 
bildet ein Tragerstreifen an beiden freien Enden je eine offe- 
ne Schlauf e, mit deren Hilfe er durch ReibschluB am Druck- 
werk gehalten wird. Bei einem fruheren Lesezeichen sind 
mindestens zwei uber einen Rucken miteinander in Verbin- 
dung stehende aufeinandergeiegte Laschen beliebiger Ge- 
stalt vorgesehen. Die beiden bekannten Gegenstande sind in 
ihrer Herstellung arbeitsintensiv, erfordern spezielle Werk- 
zeuge und sind daher sehr teuer. Die neue Vorrichtung soil 
bei mindestens gleichem ReibschluB kostengunstiger her- 
stellbarsein. 

Es ist ein Zuschnitt aus flexiblem Flachmaterial mit minde- 
stens zwei federnd beliebig gegeneinander verbiegbaren 
Zungen vorgesehen, die durch einen Schnitt voneinander 
getrennt sind bzw. zwischen denen sich ein Spalt befindet. 
Eine geradlinige Anschlagkante an mindestens einem Ende 
des Spalts kommt der Anwendung des Zuschnitts als Leseli- 
nealentgegen. 

Die neue Vorrichtung laSt sich sehr kostengunstig herstel- 
len, wobei ein ReibschluB erzielbar ist, der mit dem bisher 
Erreichbaren verglichen werden kann. Ein spezielles Werk- 
zeug zum Biegen sowie Montagearbeiten entfallen, so daB 
die Herstellung hauptsachlich nur kapitalintensiv ist 
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Patentansnruche einer Broschttre, eines Kalenders, Blocks, Hefts, Kata- 

Patentansprocne , ogs . Buchs> Terminkalenders, Kartenwerks oder der- 

1 Vorrichtung zum Markieren insbesondere fur ein gleichen. . . 

Druckwerkto Form einer BroschOre, eines Kalen- In der Patentanmeldung P 37 18 806.2 ist s^™e 

deSodte Hefts, Katalogs, Buchs, Terroinkalen- s Markiervorrichtung vorgesch agen worden, bei der ein 

oder deVgleichen dadurch ge- Trtgerstreifen an beiden freien Enden je erne s offene 

WWrSlem Flachmaterial mit mindestens Druckwerk so gehalten w4 daB « auchb* ^htogen- 

^ei^ederndbeUebiggegeneinanderverbiegbaren demoder f^l^^l^^i^S^S^ 

•7„«^n Ho iq. oo 23- 32 33 34- 42. 43- 5Z 53: 62, io ner ist in der Patentanmeldung P 37 18 scnon em 

iT^ehS'ist' Lesezeichen vorgeschlagen worden, bei dem minde- 

2^SSnach Anspruch 1, dadurch gekenn- stens zwei fiber einen ROcken miteuiander in Verbin- 

IJ^Xz^n^^TB^M; dung stehende aufeinandergelegte Laschen beheb.ger 

42.43-52.53:62.63)voneinemgeineinsamenSteg Gestaltvorgesehensind, . . „ . 

auseehen. is Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vpr- 

* ^nS£SSSSfSi Anspruche 1 und 2, richtung zum Markieren zu schaffen z. B. zur Verwen- 

daS gekelmzeichnet, daB die Zungen (12, 13; dung als Leseze^en, deren Herstellungskosten germ- 

oo o*. *o\* ao 43-52 53- 62 63} ieweils durch ger smd als bei bisnengen Losungen. 

^S'SrtB 26-36 i 37-46 :47-56-66)voneinan- ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die in, 

Z e ^S^^onT^ZT(i5;75; a, Kennzeichln des Anspruchs 1 aufgeftthrten Merkmale 

fSSSS^ttffl^ 1 bis 3, ^Erfindun , ; weisl gegenUber dem Bekannten die 

daSKekennzeichnet,daBderSchnitt(16;^ Vorteile auf. daB die HersteUungskosten der Vorrich- 

SSKfSeSSSSS des Stegs (15; 25; 3S; tung gegeniiber dem fruher Vorgeschlagenen mednger 
SsliS'ufmniSensei^DehnstM 25 sind, weU zur HersteUung der Vomchtung mu ■«, 

™ £ « 49-58-68) fibenreht (Re. 1, 3,4, 5, 6). Stanzvorgang nong ist, und ein Biegen unter Warmeein- 

f ¥rtd2£S effKSche 1 bis 4, wirkung sowie Montagearbeiten entfaUea Es kann em 

daSch ^Sm^fcS daB derSchnitt (26) im beliebig groBer Blattstapel mariaert werden, je nach- 

BeS f <£ S^ta mmdestens eine Ausneh- dem, welche Dehnstanzung bzw. Ausnehmung zur An- 

Bereic^es Meg^s ^m minuestc we ndung kommt Die Vorrichtung wird nut steigender 

rvSS naffi'eS der Anspruche 1 bis 4, " H6he ernes Blattstapels nicht dicker ■ weH £ keinen 

dadurch gekennzeichnet, daB die Dehnstanzung ROcken aufwe.st D.e Vornchttmg ^f"™^' 

(58; 68) kT mindestens eine Ausnehmung (50; 60) werk sowohl an emzetaen 

nhPrfTPhtfFiff 5 6) stape 1 behebig aufsteckbar, ohne Gefahr zu laufen, dan 

7 vfSSg nach einem der Anspruche 1 bis 6, 35 sie beim Durchblattern geknick^ zerb ^en oder em- 
dad^ getoichnet, daB die eine Zunge (12; gerissen wird Bei aufgesteckter Vomchtung lunn den- 

von der anderen Zunee (13-23; 43) minde- noch geblattert werden, ohne sie standig erneut abneh- 

fJlZet^^T^^stk-U2, men tmd wieder aufstecken zu mussen. Die Mariaerung 

d \ istalsobleibend 

8 Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 40 Weitere ^rteilhafte Ausgestalttmgen de. ^Erfmdung 
dadurch gekennzeichnet, daB die eine Zunge (12; gehen aus den Anspruchen und der nachfolgenden Be- 
22- 42) von der anderen Zunge (13; 23; 43) in Ver- schreibung hervor. „ r ,i,,„j 

82, 83; 92, 93) jeweils durch einen Spalt (76; 86; 96) mit euier groBeren Zunge, die eine klemere Zunge um- 
voneinander getrennt sind der seinen Ursprung je- scWieBtundmitDeh nstanzungen _ 
weUsimBereichdesSteg S (75;85;95)hat(F,g.78, Hg.2 em ? weites A^hrungsbe. f e « m ^u 
Q x 50 schnitts mit einer grSBeren Zunge, die eine Kiemere 

laVorrichtungnach einem der Anspruche l,2und Zunge umschlieBt, und mit Ausnehmungen anstatt von 

9 dadurch eekennzeichnet daB mindestens ein En- Dehnstanzungen, . 

de desTafts aSS im Bereich des Stegs (75; Fig. 3 ein drittes Ausmhrungsbeispie ernes Zu- 
85. 95) jeweils in einer Ausnehmung (70; 80; 90) schnitts mit einer langen mittleren und zwei kurzen seit- 
mundet, die jeweils eine querzu der Langserstrek- 55 lichen Zungen, « n « 7n 

kungd«Spalts(76;86;96)ausgerichtete.geradlini- Fig. 4 em viertes Ausfflhrungsbeispiel ernes Zu- 
grASLie(74;84;94)unifaBt(Rg^ schnittsmit einer kurzen,mneren ^Zunge und emer diese 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- umschheBenden langen, auBeren Zunge. 
kennzeichneUaBderObergangzwischendemje- Rg.5 ein ^. Au ^™^ r S s ^; 
weiligen Ende der geradlinigen Anschlagkante (74; eo schmtts mi zwei g leiAla "g e ^gen^emer^ Dehnstan 
84; 94) und der jeweiligen Langskante (78, 79; 88, zungunddiese begrenzenden Ausnehmungen, 
89 98 99) des betreffenden Splits (76; 86; 99) ge- Fig. 6 e n sechstes ^^^JT^ 
'j-tirf/ schmtts mit zwei verschieden langen Zungen, einer 

Dehnstanzung und diese begrenzenden Ausnehmungen, 
Beschreibune 65 Fig. 7 ein siebtes AusfQhrungsbeispiel eines Zu- 

schnitts mit einer eine kleinere Zunge umschheBenden 
Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum graBeren Zunge und mit einem Spalt zwischen beiden 
Markieren, insbesondere fur ein Druckwerk in Form Zungen sowie symmetrischen Ausnehmungen, in denen 
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der Spalt endet 

Fig. 8 ein achtes AusfUhrungsbeispiel eines Zuschnitts 
mit einer eine kleinere Zunge umschlieBenden groBeren 
Zunge und mit einem Spalt zwischen beiden Zungen 
sowie asymmetrischen Ausnehmungen, in denen der 
Spalt endet, 

Fig. 9 ein neuntes Ausftihrungsbeispiel eines Zu- 
schnitts mit zwei verschieden Iangen Zungen, mit einem 
Spalt zwischen beiden Zungen sowie einer Ausnehmung 
am Steg des Zuschnitts. 

Bei einem ersten AusfUhrungsbeispiel (Fig. 1) sind bei 
einem Zuschnitt 1 1 an einem Steg 15 eine kleinere Zun- 
ge 12 und eine groBere Zunge 13 angesetzt Die groBere 
Zunge 13 rahmt die kleinere Zunge 12 zusammen mit 
dem Steg 15 ein. Die beiden Zungen 12, 13 sind durch 
einen durch das Material des Zuschnitts 11 hindurchge- 
henden Schnitt 16 voneinander getrennt Im Bereich des 
Stegs 15 gehen beide Enden des Schnitts 16 jeweils in 
eine durch das Material des Zuschnitts 11 hindurchge- 



Zunge 62 und eine kleinere Zunge 63 angesetzt Die 
beiden Zungen 62, 63 sind durch einen durch das Materi- 
al des Zuschnitts 61 hindurchgehenden Schnitt 66 von- 
einander getrennt Im Bereich des Stegs 65 geht das 
5 Ende des Schnitts 56 in eine durch das Material des 
Zuschnitts 61 hindurchgehende Dehnstanzung 68 uber, 
die quer zu dem auf den Steg 65 zulaufenden Schnitt 66 
ausgerichtet ist und deren Enden in durch das Material 
des Zuschnitts 61 hindurchgehenden Ausnehmungen 60 
to miinden. 

Die durch das Material des jeweiligen Zuschnitts hin- 
durchgehenden Ausnehmungen 20,50, 60 kdnnen belie- 
bige Gestalt haben, also z.B. rechteckig, trapezfOrmig, 
rund, oval, dreieckig oder quadratisch ausgefQhrt wer- 
15 den. 

Bei einem siebten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 7) sind 
bei einem Zuschnitt 71 an einem Steg 75 eine kleinere 
Zunge 72 und eine groBere Zunge 73 angesetzt. Die 
groBere Zunge 73 rahmt die kleinere Zunge 72 zusam- 
hende Dehnstanzung 18, 19 uber, die quer zu den auf 20 men mit dem Steg 75 ein. Die beiden Zungen 72, 73 sind 
den Steg 15 zulaufenden Enden des Schnitts 16 ausge- durch einen SpaJt 76 voneinander getrennt, der erheb- 
richtet sind. lich breiter ist, als der Schnitt 16 bei dem anhand der 

Bei einem zweiten Ausftihrungsbeispiel (Fig. 2) sind Fig. 1 beschriebenen Ausftihrungsbeispiel. Im Bereich 
bei einem Zuschnitt 21 an einem Steg 25 eine kleinere des Stegs 75 gehen beide Enden des Spalts 76 jeweils in 
Zunge 22 und eine grdBere Zunge 23 angesetzt. Letzte- 25 eine Ausnehmung 70 uber. Die Ausnehmungen 70 sind 
re rahmt die kleinere Zunge 22 zusammen mit dem Steg bei diesem Ausftihrungsbeispiel in Langserstreckung 
25 ein. Die beiden Zungen 22, 23 sind durch einen durch des Zuschnitts 71 gesehen symmetrisch gestaltet 
das Material des Zuschnitts 21 hindurchgehenden Bei einem achten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 8) sind 
Schnitt 26 voneinander getrennt Im Bereich des Stegs bei einem Zuschnitt 81 an einem Steg 85 eine kleinere 
25 mflnden beide Enden des Schnitts 26 jeweils in eine 30 Zunge 82 und eine gr6Bere Zunge 83 angesetzt Die 
durch das Material des Zuschnitts 21 hindurchgehende grflBere Zunge 83 rahmt — wie bei dem vorgehend 
Ausnehmung 20. beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel — die kleinere Zun- 

Bei einem dritten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 3) sind ge 82 zusammen mit dem Steg 85 ein. Die beiden Zun- 
bei einem Zuschnitt 31 an einem Steg 35 eine iange gen 82, 83 sind durch einen Spalt 86 voneinander ge- 
mittlere Zunge 32 und zwei auBere, kiirzere Zungen 33, 35 trennt, der erheblich breiter ist, als der Schnitt 16 bei 

34 angesetzt AuBer im Bereich des Stegs 35 sind die dem anhand der Fig. 1 beschriebenen Ausfuhrungsbei- 
seitlichen Zungen 33, 34 von der grflBeren Zunge 32 spiel. Im Bereich des Stegs 85 gehen beide Enden des 
durch, durch das Material des Zuschnitts 31 hindurchge- Spalts 86 jeweils in eine Ausnehmung 80 Ober. Die Aus- 
hende Schnitte 36, 37 getrennt Im Bereich des Stegs 35 nehmungen 80 sind bei diesem Ausfuhrungsbeispiel - 
gehen die Enden der Schnitte 36, 37 jeweils in eine durch 40 in Langserstreckung des Zuschnitts 81 gesehen — un- 
das Material des Zuschnitts 31 hindurchgehende symmetrisch gestaltet. Insofern unterscheidet sich die- 
Dehnstanzung 38, 39 Ober, die quer zu den auf den Steg ses Ausfuhrungsbeispiel von dem anhand der Fig. 7 be- 

35 zulaufenden Enden der Schnitte 36, 37 ausgerichtet schriebenen. 

sind. Bei einem neunten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 9) sind 

Bei einem vierten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 4) sind 45 bei einem Zuschnitt 91 an einem Steg 95 eine groBere 
bei einem Zuschnitt 41 an einem Steg 45 eine kleinere Zunge 92 und eine kleinere Zunge 93 angesetzt Die 
Zunge 42 und eine groBere Zunge 43 angesetzt Die beiden Zungen 92, 93 sind durch einen Spalt 96, der 
groBere Zunge 43 rahmt die kleinere Zunge 42 zusam- erheblich breiter ist, als der Schnitt 66 bei dem anhand 
men mit dem Steg 45 ein. Die beiden Zungen 42, 43 sind der Fig. 6 beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel, vonein- 
durch, durch das Material des Zuschnitts 41 hindurchge- 50 ander getrennt. Im Bereich des Stegs 95 geht das eine 



hende Schnitte 46, 47 voneinander getrennt Im Bereich 
des Stegs 45 gehen beide Schnitte 46, 47 jeweils in eine 
durch das Material des Zuschnitts 41 hindurchgehende 
Dehnstanzung 48, 49 uber, die quer zu den auf den Steg 
45 zulaufenden Schnitten 46, 47 ausgerichtet sind. 

Bei einem fOnften Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 5) sind 
bei einem Zuschnitt 51 an einem Steg 55 zwei gleichlan- 
ge Zungen 52, 53 angesetzt Sie sind durch einen durch 
das Material des Zuschnitts 51 hindurchgehenden 



Ende des Spalts 96 in eine Ausnehmung 90 uber. Das 
andere Ende des Spalts 96 lauft frei aus. 

Jede Ausnehmung 70, 80, 90, die in Zusammenhang 
mit den anhand der Fig. 7, 8, 9 erlauterten AusfOhrungs- 
55 beispielen beschrieben wurde, umfaBt eine quer zu der 
Langserstreckung des betreffenden Spalts 76, 86, 96 aus- 
gerichtete, geradlinige Anschlagkante 74, 84, 94. Diese 
bildet einen zuveriassigen Anschlag sowohl dann, wenn . 
die Vorrichtung nur auf ein Blatt oder wenige Blatter 



Schnitt 56 voneinander getrennt der im Bereich des 60 eines Druckwerks oder auf einen dickeren Stapel sol 



Stegs 55 in eine durch das Material des Zuschnitts 51 
hindurchgehende Dehnstanzung 58 iibergeht die quer 
zu dem auf den Steg 15 zulaufenden Schnitt 56 ausge- 
richtet ist und die ihrerseits mit ihren Enden in durch 
das Material des Zuschnitts 51 hindurchgehenden Aus- 
nehmungen 50 endet. 

Bei einem sechsten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 6) sind 
bei einem Zuschnitt 61 an einem Steg 65 eine groBere 



65 



cher Blatter aufgesteckt ist Dabei stellen die gegen- 
tiberliegenden Langskanten 78, 79 bzw. 88, 89 bzw. 98, 
99 der Spalten 76, 86, 96 ein mtiheloses Einschieben der 
Vorrichtung auf die entsprechenden Blatter des Druck- 
werks sicher. Je breiter die Anschlagkante 74, 84, 94 ist 
desto grdBer kann der Stapel Blatter sein, auf den die 
Vorrichtung aufgeschoben werden kann. 
Der Obergang zwischen dem jeweiligen Ende der ge- 
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radlinigen Anschlagkante 74 bzw. 84 bzw. 94 und der 
jeweiligea Langskante 78, 79 bzw. 88, 89 bzw. 98, 99 des 
betreffenden Spalts 76 bzw. 86 bzw. 96 ist gerundet 
Hierdurch wird einem AusreiBen des Materials bei star- 
ker Verbiegung der Zungen 72, 73 bzw. 82; 83 bzw. 92, 93 5 
gegeneinander wirksam vorgebeugt 

Die geradlinige Anschlagkante 74, 84, 94 kommt auch 
der Anwendung der Vorrichtung als Leselineal entge- 
gen, weil hierdurch eine gute Ftthrung gewShrleistet ist, 
und das Material der Vorrichtung in diesem Bereich ia 
keinen so starken Belastungen ausgesetzt ist, als wenn 
die Anschlagkante gebogen ware. Die Rander der Blat- 
ter bzw. des betreffenden Blattstapels werden durch die 
geradlinige Formgebung der Anschlagkante 74, 84, 94 
geschont und sogar bei Verschiebung der Vorrichtung 15 
entlang der Blattrander nicht so leicht beschadigt 

Der Zuschnitt 11, 21, 31, 41, 51, 61, 71, 81, 91 kann aus 
undurchsichtiger, transparenter oder farbig-transparen- 
ter Folie, aber auch aus Karton, Papier oder dergleichen 
Material hergestellt sein. Ein oder mehrere Blatter des 20 
betreffenden Druckwerks werden zwischen die flexibel 
nachgebenden Zungen geklemrat Bei auf die Blatter 
aufgesteckter Vorrichtung kann gebiattert werden* oh- 
ne die Vorrichtung, also den Zuschnitt 11, 21, 31, 41, 51, 
61, 71, 81, 91, bei jedem Blattern abnehmen und muhsam 25 
wieder aufstecken zu mussen. Die Vorrichtung zum 
Markieren bleibt auch beim Blattern auf dem betreffen- 
den Druckwerk fest sitzen. Dies trifft besonders far Vor- 
richtungen, also Zuschnitte 71, 81, 91, mit Iangen An- 
schlagkanten74,84,94za 30 
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